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Einleitung

Verwendete Symbole

In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:
Gefahr

Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Laser
Nicht in den Laserstrahl blicken.

Achtung
Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerits.

Hinweis
Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.

Das Gerat entspricht den zutreffenden EU Richtlinien.

Das Gerat unterliegt der EU Richtlinie 2002/96/EG (WEEE Richtlinie).

Aufzahlung, besonders zu beachten

» Aufzdhlung
- untergeordnete Aufzahlung

= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufiihren.

¢ Ergebnis einer Handlung / Reaktion des Gerats / Reaktion des Programms:
Das Gerat oder Programm reagiert auf lhre Handlung, oder weil ein bestimmtes Ereignis eintrat.

Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Gerét ist ein Bohrgerat, um Befestigungsbohrungen fiir Pins unterschiedlicher Pin-Systeme in
Zahnkranze aus Gips oder Modellkunststoff (z.B. auf Polyurethan-Basis) einzubringen.

Das Gerat kann auch verwendet werden, um Bohrungen in Sockelplatten aus Kunststoff einzubringen.
Der Einsatz erfolgt ausschlielich in gewerblichen Dentallaboren oder zahnarztlichen Praxislaboren.

Bestimmungswidrige Verwendung

Das Geréat darf nicht verwendet werden:

* Zum Bohren in Metalle.

* Zum Frasen.

Das Gerét ist nicht zur Verwendung flr die private Nutzung im hauslichen Bereich vorgesehen.
Jede Uber die in dieser Anleitung hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeman.
Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht.

An diesem Gerat dirfen nur die von der Firma Renfert gelieferten Ersatzteile verwendet werden.
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Umgebungsbedingungen fur den sicheren Betrieb

Das Geréat darf nur betrieben werden:

* in Innenraumen,

* bis zu einer H6he von 2.000 m Uber Meereshdhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50 %
relativer Feuchte bei 40 °C [104 °F] *),

bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungsschwankungen nicht gréf3er als 10 % vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

bei Uberspannungskategorie II.

*) Von 5 -30 °C [41 - 86 °F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % einsatzfahig. Bei Temperaturen von
31-40°C [87,8 - 104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten
(z.B. bei 35 °C [95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C [104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit). Bei Temperaturen lber 40 °C
[104 °F] darf das Gerat nicht betrieben werden.

Umgebungsbedingungen fur Lagerung und Transport

Bei Lagerung und Transport sind folgende Umgebungsbedingungen einzuhalten:
» Umgebungstemperatur - 20 bis + 60 °C [- 4 bis + 140 °F],
» maximale relative Feuchte 80 %.

Gefahren- und Warnhinweise
VAN

Allgemeine Hinweise

Wenn das Gerét nicht entsprechend der vorliegenden Bedienungsanleitung betrieben wird, ist
der vorgesehene Schutz nicht mehr gewahrleistet.

Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb ge-
nommen werden. Der ggf. erforderliche Umbau darf nur von einer elektrotechnischen Fachkraft
vorgenommen werden.

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschilds mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes ilibereinstimmen.

Das Gerat darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-
bunden sind.

Der Netzstecker muss leicht zugénglich sein.

Vor Arbeiten an den elektrischen Teilen Geridt vom Netz trennen.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und be-
ziiglich einer wiederholten Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten eingehalten werden. In
Deutschland sind dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusammenhang mit VDE 0701-0702.
Anschlussleitungen (wie z.B. Netzkabel), Schlauche und Gehause (wie z.B. Bedienfolie) regel-
méRig auf Beschadigungen (z.B. Knicke, Risse, Porositat) oder Alterung tiberpriifen.

Gerate mit schadhaften Anschlussleitungen, Schlauchen oder Gehéduseteilen oder anderen
Defekten diirfen nicht mehr betrieben werden!

Beschadigte Gerate unverziiglich auBer Betrieb nehmen. Netzstecker ziehen und gegen wieder
einschalten sichern. Gerat zur Reparatur einschicken!

Gerat nur unter Aufsicht betreiben.

Beachten Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften!

Spezifische Hinweise

Achtung! Laserstrahlung! Laser Klasse 2! Nicht in den Strahl blicken!

Nicht mit dem Geréat frasen. Verletzungsgefahr bei Bruch des Bohrers.

Bei angeschlossener Spannungsversorgung nie an den Bohrer fassen. Bei unvermitteltem An-
lauf des Bohrgerates besteht Verletzungsgefahr!

Nicht mit offenen langen Haaren oder losen bzw. weiten Bekleidungsteilen am Top spin arbei-
ten. Durch Einziehen und Aufwickeln besteht Verletzungsgefahr.

Nicht an den drehenden Bohrer fassen.

Bedienung des Gerats nur mit aufliegendem Modell.

Modell beim Bohren nicht unmittelbar iiber dem projizierten Laserpunkt festhalten — Verlet-
zungsgefahr.
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Zugelassene Personen

Bedienung und Wartung des Gerats darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.
Reparaturen, die nicht in dieser Benutzerinformation beschrieben sind, durfen nur von einer Elektro-
fachkraft durchgefuhrt werden.

Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab wenn:

das Produkt fiir andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.
das Produkt in irgendeiner Art und Weise verdandert wird - auBer den in der Bedienungsanlei-
tung beschriebenen Verdanderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen einge-
setzt wird.

das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsméngel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.
das Produkt mechanischen St6Ren ausgesetzt oder fallengelassen wird.
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Produktbeschreibung

Allgemeine Beschreibung

Das Top Spin ist ein Pinbohrgerat, um die fir Pins unterschiedlicher Pin-Systeme erforderlichen Befes-
tigungsbohrungen in Zahnkranze aus Gips oder Modellkunststoff sowie in Sockelplatten aus Kunststoff
einzubringen.

Der Ziellaser ermdglicht dabei eine prazise Platzierung der Bohrung unterhalb des gewinschten Zahn-
stumpfes.

Fir einen einfachen, werkzeuglosen Bohrerwechsel enthalt das Gerat eine Schnellspannvorrichtung.

Mit Hilfe des drehbaren Sockels kann das Gerat in einer um 14° geneigten Arbeitsposition betrieben
werden.

Baugruppen und Funktionselemente

1 Ziellaser 8 Netzkabel mit Netzstecker

2 Bohrtisch 9 Sensorflache (Ein- / Ausschalten)

3 Betriebsanzeige 10 Inbusschlussel

4 Staubbehalter 11 Staubschutzhaube

5 Sockel 12 Tiefenanschlag (unter dem Bohrtisch)
6 Anschlag obere Rastposition 13 Warnhinweis Laser

7 Spindelarretierung

Abb. 1
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Lieferumfang
1 Top spin
1 Stufenbohrer, GroRe: large
1 Bedienungsanleitung
1 Inbusschlissel
1 Ersatz-Gewindestift
1 Aufklebersatz Laser
Zubehor
Artikel Nr. Bezeichnung GroRe Bohrer - @
5010 0198 Stufenbohrer, 3 St. small 1,98 mm
5010 0200 Stufenbohrer, 3 St. medium 2,00 mm Skizze 1
5010 0202 *) Stufenbohrer, 3 St. large 2,02 mm
367 0157 Smart-Pin-Bohrer, 3 St. | small 1,57 mm
367 0159 %) Smart-Pin-Bohrer, 3 St. | medium 1,59 mm Skizze 2
367 0161 Smart-Pin-Bohrer, 3 St. | large 1,61 mm

*) Fir Renfert Pin-System empfohlen. Werden engere oder weitere Bohrlocher gewtlinscht, stehen die Bohrergréf3en ,,small®,
»,medium“ und ,large® zur Verfligung.

Skizze 1 Skizze 2

' f

R i

Inbetriebnahme

Auspacken

= Entnehmen Sie das Gerat und die Zubehorteile dem Versandkarton.
= Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (vergleiche Kapitel 3.3 ,Lieferumfang®).

P22 BT ] D s

10,5 mm - +

—Il-|®‘-ll—

Aufstellen

= Stellen Sie das Gerat auf eine ebene, stabile Unterlage.
= Wabhlen Sie die gewlinschte Arbeitsposition, Abb. 2 (siehe Kap. 5.4).

Warnhinweis Laser auswechseln

= Lo&sen Sie den Warnhinweis Laser in Ihrer Landessprache vom Auf-
klebersatz und Uberkleben Sie den vorhandenen Warnhinweis (13,
Abb.1).

Elektrischer Anschluss

Uberpriifen Sie vor dem elektrischen Anschluss, dass die Spannungsangabe auf dem Typen-
schild mit der 6rtlichen Spannungsversorgung libereinstimmt.

= Netzkabel entrollen und Netzstecker in Steckdose einstecken.
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5.3.1

Bedienung

1 ‘
Ein- / Ausschalten \/

Das Geréat wird durch Beriihren der Sensorflache (9) ein- und ausge- 2 0
schaltet. |
= Gerat einschalten, die Sensorflache (9) mit der Handflache ca. ]

1 Sek. ohne Druck beriihren.

¢ Die Betriebsanzeige (3) leuchtet. \

¢ Der Ziellaser (1) leuchtet. o .
Der Bohrmotor startet, wenn der Bohrtisch (2) nach unten gedriickt \
wird. “
Bohrmotor nur mit eingebautem Bohrer laufen lassen! ‘

Tep spin

Auto Off

Das Geréat enthalt zusatzlich eine automatische Abschaltung. Wird Abb. 3
fur einen Zeitraum von 3 Minuten nicht mit dem Gerat gearbeitet, ’
schaltet es sich automatisch aus.

Bohrtiefe einstellen

Die Bohrtiefe kann an dem verstellbaren Tiefenan-
schlag (12) unterhalb des Bohrtisches eingestellt wer-
den, ggf. Probebohrungen durchfihren.

Die Symbole auf dem Bohrtisch kennzeichnen die Dreh-
richtung:

A: kurzeres Bohrloch

B: tieferes Bohrloch

Die Bohrtiefe @ndert sich um ca. 0,7 mm je Klick des |
Tiefenanschlags. !

Bohren

= Zahnkranz auf Bohrtisch (2, Abb. 1) platzieren und unter Ziellaser (1, Abb. 1) ausrichten.
= Zahnkranz mit beiden Handen festhalten.
= Bohrtisch bis zum Tiefenanschlag nach unten driicken.
+ Der Bohrmotor startet automatisch und das Loch wird von unten in den Zahnkranz gebohrt.
= Bohrtisch nach oben fiihren.
+ Der Bohrmotor stoppt, wenn der Bohrtisch in seiner Ausgangsposition angekommen ist.

Verwendung der Markierungsringe

Um die Position der Bohrungen noch praziser setzen zu kdnnen, sind neben
dem Ziellaser Markierungsringe (20) zur Unterstitzung auf der Tischoberflache
vorhanden.
Bei schmalen Zahnkranzen oder engstandigen Stumpfen ist es zum Teil sehr
schwierig Mindestabstande zwischen den einzelnen Pins und dem Zahnkranz-
rand einzuhalten.
Vorgehensweise:
= Fuhren Sie die AuRenkante des Zahnkranzes an den Bohrlochrand.

(Abb. 6.1)
= Setzen Sie die erste Bohrung.

+ Bei einem 2 mm Bohrer entsteht so ein Abstand von 2 mm zur Au3enkante des Zahnkranzes (bei

einem 1,6 mm Bohrer 2,2 mm Abstand).

= Verschieben Sie den Zahnkranz bis zur Au3enkante des ersten Markierungsrings (Abb. 6.2).
= Setzen Sie die zweite Bohrung

+ Sie erhalten damit einen Abstand von 3 mm zwischen den Bohrléchern.
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In der Regel liegt der Gesamt-Aullendurchmesser (Pin + Hulse) zwischen 2,5 - 4 mm.
So bleibt Ihnen zwischen den Hilsen ein Spielraum von 1 — 2 mm (Abb. 6.3).

@2 mm

— |——

S

N\ N\

—_ L_ — L_ -

2 mm 3 mm 1-2mm

Abb. 6.1 Abb. 6.2 Abb. 6.3

Arbeitsposition wechseln

= Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen.

= Gerat auf die Seite legen.

= Fligelmutter (21) I6sen / entfernen.

= Sockel (5) abnehmen und um 180° gedreht wieder
aufstecken.

= Auf korrekten Sitz des Sockels am Gehause achten.

= Fligelmutter handfest anziehen (kein Werkzeug
verwenden!).

= Gerat wieder aufstellen.

Abb. 7
Bohrer wechseln

= Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen.

= Bohrtisch (2) bis zum Anschlag (6) nach oben schieben.
+ Der Bohrtisch rastet in der oberen Position ein.

= Abgelagerten Staub mit Pinsel oder leichtem Klopfen in Staubbehalter
(4, Abb. 1) beférdern und Staubbehalter an der Unterkante nach vorne
herausziehen.

= Staubschutzhaube (11, Abb.1) abziehen.

= Spindelarretierung (7, Abb.1) driicken und Spannmutter (22) drehen
bis die Spindelarretierung einrastet.

= Spindelarretierung weiter gedrickt halten.

= Spannmutter von Hand |6sen.

= Bohrer herausziehen.

= Neuen Bohrer bis zum Anschlag in Spannzange einschieben.

= Spannmutter von Hand fest anziehen (kein Werkzeug verwenden!).

= Staubschutzhaube aufsetzen.

Wenn sich der Bohrer nicht oder nur schwer herausziehen ldsst, kann die Spannzange durch
kurzen Druck des Bohrers nach unten weiter gelést werden. Danach ldsst sich der Bohrer leicht
nach oben herausziehen.

Bohrerlange anpassen

Ein Bohrer-Anschlag (ein Gewindestift) unterhalb der Spannzange
verhindert, dass der Bohrer beim Bohren in der Spannzange nach unten
rutscht, und die Bohrlécher dadurch kirzer werden.

Damit der Bohrmotor seine Drehzahl erreichen kann, muss die Bohrer-
spitze mindestens 5 mm unterhalb der Bohrtischoberflache liegen.
Daher muss bei der Verwendung eines Bohrers mit einer Gesamtlange
von grofder 37 mm der Bohrer-Anschlag mit Hilfe des beiliegenden Inbus-
schlissels (10) verstellt werden.

Das Einstellen des Bohrer-Anschlags ist fiir das einmalige Anpas-
sen an eine Bohrerlange vorgesehen und nicht fiir hdufiges Verstel-
len ausgelegt.
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Bei der Verwendung unterschiedlich langer Bohrer ist die Bohrerldnge fiir den ldngsten Bohrer
einzustellen.

Die Einstellung der Bohrlochtiefe erfolgt ausschlieBlich durch den Tiefenanschlag (siehe
Kap. 5.2).

= Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen. ﬂ
= Bohrer ausbauen (siehe Kap. 5.5 ,Bohrer wechseln®).
Die Spannzange sollte nicht abgenommen werden, sie dient als Q 23
©)

Fihrung fur den Inbusschlissel.

= Spindelarretierung (7, Abb.1) driicken und Bohrspindel drehen bis
die Spindelarretierung einrastet.

= Spindelarretierung weiter gedriickt halten.

= Mit beiliegendem Inbusschliissel (10) den Anschlag soweit ein-
drehen bis sich die Bohrerspitze mindestens 5 mm unterhalb der
Bohrtischoberflache befindet. S———
¢ Eine Umdrehung verschiebt den Bohrer-Anschlag um 0,45 mm. ——

= Einstellung kontrollieren. \
- Bohrer einsetzen, er muss dabei nicht festgezogen werden.
- Tisch bis zur Markierungsnut (23) im Laserarm herunterdriicken.
- Die Bohrerspitze darf noch nicht aus dem Tisch herausragen.

= Einstellung ggdf. korrigieren.

Falls durch zu héufiges Verstellen des Bohrer-Anschlags dieser nicht mehr ausreichend fest
sitzt, dadurch der Bohrer beim Bohren in der Spannzange nach unten rutscht und die Bohr-
I6cher nicht mehr ausreichend tief sind, kann der Gewindestift gegen beiliegenden getauscht
werden.

Abb. 10

Bohren in Kunststoff

= konischen Kunststoffbohrer einsetzen (siehe Kap. 5.5).

= Staubhaube (11, Abb. 1) NICHT aufsetzen.

= Falls erforderlich den Bohrer-Anschlag anpassen (siehe Kap. 5.6).

= Tiefenanschlag fir Bohrtiefe einstellen (siehe Kap. 5.2).

= Probebohrung durchfihren.

= Falls erforderlich den Tiefenanschlag fur die Bohrtiefe nachstellen (1 Klick = 0,1 mm).

Bohrspédne regelmédBig vom Bohrer entfernen.

Wird beim Bohren in Kunststoff der Bohrtisch zu schnell nach unten gedriickt, kann der Bohrer
verhaken und stehen bleiben.
Eine geeignete Geschwindigkeit ist durch Versuche zu ermitteln.

Wenn durch zu schnelles Herunterdriicken des Bohrtischs der Bohrer verhakt:
+ wird der Bohrmotor abgeschaltet,
¢ blinkt die Betriebsanzeige (3, Abb. 1) kurz,
+ wird der Bohrmotor nach 1 Sek. wiederholt mit einer kleinen Drehzahl eingeschaltet, bis sich der
Bohrtisch wieder in der Ausgangsstellung befindet.
Wenn sich der Bohrer dabei nicht 16st kann wie folgt verfahren werden:
= Stecker ziehen.
= Spindelarretierung (7, Abb. 1) driicken und Sockelplatte drehen bis die Spindelarretierung einrastet.
= Spindelarretierung weiter gedruckt halten.
= Sockelplatte durch vor- und zurtickdrehen vom Bohrer I6sen.



6. Reinigung / Wartung

& Das Gerit enthilt im Innern keine Teile, die einer Wartung bediirfen. Das Offnen des Gerits,
liber das im Folgenden Beschriebene hinaus, ist nicht zulassig!

Zum Reinigen das Gerat nur feucht abwischen.
Keine l6sungsmittelhaltigen oder scheuernden Reiniger verwenden.

6.1 Staubbehalter entleeren

Der Bohrstaub wird Gber die schiefen Ebenen des Gehauses in den
Staubbehalter abgeleitet.
Zum Entleeren des Staubbehalters:
= Bohrtisch bis zum Anschlag nach oben schieben.
+ Der Bohrtisch rastet in der oberen Position ein.
= Abgelagerten Staub mit Pinsel oder leichtem Klopfen in Staubbehal-
ter (4) beférdern und Staubbehalter an der Unterkante nach vorne
herausziehen.
= Staubbehalter entleeren.
= Staubbehalter zuerst oben in das Gehause einsetzen und dann unten
eindrticken.
+ Staubbehalter rastet ein.
Befindet sich das Gerit in der gekippten Arbeitsstellung, muss es
leicht nach hinten gekippt werden, um den Staubbehilter zu ent-
nehmen.

N,

6.2 Reinigen der Schnellspannvorrichtung

Zum Reinigen des Bereichs um die Schnellspannvorrichtung herum keine Druckluft verwenden.

Geréat ausschalten und Netzstecker ziehen.

= Bohrtisch bis zum Anschlag nach oben schieben.
+ Der Bohrtisch rastet in der oberen Position ein.

= Abgelagerten Staub mit Pinsel oder leichtem Klopfen in Staubbehalter (4, Abb. 1) beférdern und
Staubbehalter an der Unterkante nach vorne herausziehen.

= Staubschutzhaube (11, Abb. 1) abziehen.

= Spindelarretierung (7, Abb.1) driicken und Spannmutter (22, Abb. 8) drehen bis die Spindelarretie-
rung einrastet.

= Spindelarretierung weiter gedrickt halten.

= Spannmutter von Hand |6sen.

= Spannzange entnehmen.

= Spannmutter und Spannzange reinigen.

6.3 Ersatzteile

Verschleil’- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter www.renfert.com/p918.
Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleil3teile, Verbrauchsteile) sind in der Ersatz-
teilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

N,
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7. Storungen beseitigen

Fehler

Ursache

Abhilfe

Anpassen der Bohrer-
lange nicht moglich, da
Inbusschliissel nicht
eingesetzt werden kann.

* Der Innensechskant des Gewinde-
stifts ist mit Bohrstaub zugesetzt.

» Spannmutter und Spannzange entfernen und mit
spitzen Gegenstand den Bohrstaub aus Innensechs-
kant entfernen.

Gerat lasst sich nicht
einschalten.

» Sensorflache wird zu kurz oder zu
wenig beruhrt.

» Handflache fur ca. 1 Sek. auf die gekennzeichnete
Stelle am Gehause legen. Ein Druck muss dabei nicht
ausgeibt werden.

Bohrtiefe verandert sich
unvermittelt.

* Der Bohrer ist nicht ausreichend
eingespannt, bleibt beim Bohren
stehen und verstellt dadurch den
Bohrer-Anschlag.

» Beschichtung des Bohrer-Anschlag
(Gewindestift) verbraucht.

* Bohrer-Anschlag neu einstellen (siehe Kap. 5.6),
Spannmutter von Hand fest anziehen (ohne
Werkzeug).

* Ersatz-Gewindestift einsetzen (siehe letzte Seite der
Anleitung.

Bohrer dreht nicht mit.

» Schaftdurchmesser des Bohrers zu
gering.

* Bohrer mit Schaftdurchmesser im zulassigen Bereich
verwenden (siehe Kap. 8 Technische Daten).
Spannzange NICHT mit Werkzeug weiter zudrehen!

Mangelnde Bohrleistung.

* Bohrer verschlissen.

» Bohrer austauschen.

Bohrungen zu grofB} oder
unrund.

» Spannmutter nicht fest genug
angezogen.

» Spannmutter von Hand fest anziehen.

Gerat schaltet beim
Bohren unvermittelt ab
und die Betriebsanzeige
blinkt kurz.

* Werkstlick zu schnell in den Bohrer
gedruckt.

* Bohrtisch zlgig aber nicht schlagartig nach unten
drlicken.

8. Technische Daten

Nennspannung 230V
zulassige Netzspannung: 100 -240V
Netzfrequenz: 50 /60 Hz
Leistungsaufnahme beim Bohren: <12W
im Stand-by: <0,7W
Laser:

- Laser-Klasse: 2
- Wellenlange: 630 - 680 nm
Ausgangsleistung PO, max.: <1mwW

Schalldruckpegel nach DIN EN 1SO 11202:

LpA < 70 dB (A)

Male (Breite x Hohe x Tiefe):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]

zulassiger Bohrer-Schaftdurchmesser:

3,00mm+0/-0,03 mm

Gesamtlange des Bohrer (min. - max.):

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch}

Gewicht, ca.:

4,0 kg [8.8 Ibs]

-1 -



10.

10.1

Garantie

Bei sachgemaRer Anwendung gewahrt Renfert Ihnen auf alle Teile des Gerats eine Garantie von

3 Jahren.

Voraussetzung fir die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der Original-Verkaufs-
rechnung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer natlrlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleiliteile), sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemafer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-
handel durchgeflhrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewoéhnli-
chen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zuldssigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

Entsorgungshinweise

Entsorgung des Gerates

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist dabei Uber
gesundheitsgefahrliche Riickstande im Gerat zu informieren.

10.1.1 Entsorgungshinweis fiir die Lander der EU

hid

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung, und um die Wie-
derverwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europaischen Kommission
eine Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zuriickgenom-
men werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufihren.

Die Geriite, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europdischen
Union daher nicht iiber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden:

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behorden Uber die ordnungsgemalfe Entsorgung.

10.1.2 Besondere Hinweise fiuir Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Gerate fiir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate dirfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden direkt von Renfert zurickgenommen.

Uber die aktuellen Méglichkeiten zur Riickgabe informieren Sie sich bitte im Internet unter
www.renfert.com

Anderungen vorbehalten
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Top spin
allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)

(
(
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)
2011/65/EG (RoHS)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

72, iy

Tilo Burgbacher,
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 20.04.2016

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

Top spin

is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2006/42/EC  (Machinery safety)

2014/35/EU  (Low voltage equipment)
2014/30/EU (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EC  (RoHS)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

TE, L

Tilo Burgbacher,
Engineering Director

Hilzingen, 20.04.2016

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit
Top spin
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)
2011/65/CE (RoHS)

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

TE L

Tilo Burgbacher,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 20.04.2016

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto

Top spin
& conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2014/35/UE (direttiva bassa tensione)
2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)
2011/65/CE  (RoHS)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

TE, L

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 20.04.2016

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania
Por la presente declaramos que el producto

Top spin
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:

2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)

2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)

2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)
(

2011/65/CE  (RoHS)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

72, iy

Tilo Burgbacher,
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 20.04.2016

Hexknapauua o cootsetcTBun EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / FepmaHusa
HacToAwum Mbl 3aABnAaeM, UTo NPoayKT
Top spin

COOTBETCTBYET BCEM CMeLuasibHbIM NOMOXKEHUAM CEayOWUX
OVMPEKTHB!
2006/42/EC (OvpekTvBa B OTHOLWEHUM MALLWUH)
2014/35/EU  (OupekTvBa B OTHOWEHMM 3NEKTPUUECKOrO 000PYA0Ba-

HWA B Npeaenax onpeaeneHHbIX rPaHmL HanpaxXeHns)

2014/30/EU (OvpekTvBa B OTHOLWEHUM 3NEKTPOMArHUTHOM
COBMECTUMOCTH)

2011/65/EC  (RoHS)
Cnepnytolume rapMOHU3MPOBaHHbLIE CTaHAaPThl Obl/IM BLIMOMHEHbI:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

OTBETCTBEHHOCTb 3a Hans Peter Jilg
COCTaB/IEHUE TEXHNYECKOW c/o Renfert GmbH
[IOKYMeHTaLuu:

TE, L

Tuno bypréaxep,
PyKOBOAWTE/b KOHCTPYKTOPCKOro oTAeNa

XunbumnHreH, 20.04.2016




Declaracao CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que o produto

Top spin
corresponde as seguintes Directivas Europeias:
2006/42/EG (Directiva sobre maquinas)
2014/35/EU (Directiva de baixa tensao)
2014/30/EU  (Directiva CEM)
2011/65/EC  (RoHS)

cumpre todas as determinagdes correspondentes das
seguintes directivas:

EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Responsavel pela
compilagdo dos
documentos técnicos:

72,

Tilo Burgbacher,
Director de construgédo e desenvolvimento de aparelhos

Hilzingen, a 20/04/2016

AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Asagida belirtilen Grinin

Top spin
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2006/42/AT (Makine Emniyeti Yonetmeligi)
2014/35/AT  (Algak Gerilim Yénetmeligi)
2014/30/AT  (Elektromanyetik Uyumluluk Yoénetmeligi)
2011/65/AT (RoHS)

siralanmis olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:

EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

Teknik evraklarin Hans Peter Jilg
duzenlenmesi icin yetkili kisi: c/o Renfert GmbH

7, Ly

Tilo Burgbacher,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Muduri

Hilzingen, 20.04.2016

EU-F &R ZH
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / fEE

HAVELFERR, T3~ &
Top spin
BRT IS MEEXEX

2006/42/EC  (H2AN)
2014/35/EU  (BRHEEES
2014/30/EU  (BEFEARMIESD)

2011/65/EC ~ (RoHS)

ERT TIIFE—HRA
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
ENISO 12100:2010, EN 50581:2012
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7=, Ly

Tilo Burgbacher,
Wit RUSEFREEE

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 20164204 B 20H
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Top spin
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Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH
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Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
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